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Nesta Unidade, como o nome indica, Maquinação - programação ao CNC,

temos como principal objetivo, elaborar um programa de maquinação de uma

peça e introduzir no sistema CNC. A finalidade de programarmos é sem dúvida,

podermos identificar através do programa os eros e corrigi'los, de forma a

definirmos a origem da peça, ou seja, ponto zero e proceder à maquinação de

acordo com o programa de fabrico definido.

Esta UFCD permitiu-nos ter contacto com

envolvendo as operações elementiares e

simuladores e maquina-las no torno HAAS.

a programação de uma Peça'

básicas CNC simulando nos

Esta Unidade, é de extrema importância, cada vez mais estamos perante a era

da industrialização computorizada, ou seja, cada vez mais as indústrias

apostam na produção com auxílio a máquinas/ferramentas CNC' Tivemos

também contacto com o tomo HAAS de CNC com o intuito de entender as suas

constituintes e funcionamento.

Todo a matéria transmitida durante a formação foi de fácil aprendizagem para

mim, e quando surgiam questões, foram esclarecias com o formador, que Se

demonstrou prontamente disponível'
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Como evidência, desta Unidade, elejo o teste de avaliação, que passei com

nota positiva, assim como o trabalho sobre a peça feita no torno HAAS.
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