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Ficha de Avaliagdo n° 2

1) Qual a diferenga entre Latdo e Bronze.
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2) O fator de compacidade atomico néo pode ser superior a 74%. Justifique.
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3) Que tipo de ligas ferrosas conhece? Qual a diferenga entre elas? -
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4) Classifique os seguintes agos quanto ao elemento de liga e quanto ao teor de carbono:
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¢) Qual dos agos da alinea b) apresenta maior dureza./Justiﬁque.
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5) A figura seguinte representa o diagrama de fases Fe-Fe3C, caracterize os pontos assinalados:
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5.1) Indique as fases presentes no diagrama e caracterize cada uma delas em relagdo a estrutura
cristalina.
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5.2) Indique os trés pontos criticos do diagrama.
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6) O que representa o diagrama?
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7) Qual a diferenca entre Tempera e Recozimento?
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8) Em que consiste o-revenigo? .
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9) Caracterize os seguintes tratamentos termomecanicos:
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10) Qual a diferenca entre a cementagio sélida e a liquida? Qual ¢ mais uniforme? Justifique.
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11) Como podem ser temperados os agos?
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12) Preencha a tabela seguinte:

Estrutura N° de N° atomos por Fator de % espaco livre

Cristalina Coordenacao célula unitaria | empacotamento |~
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13) Indique duas vantagens do uso de ligas de aluminio e duas vantagens das ligas de titdnio?
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14) Qual a diferenga entre carbonitrurag@do e nitrurag@o?
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15) Indique qual a composi¢do do me}terjal compésito‘? RN
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16) O que € um prepreg?
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17) Qual a fungdo do vacuq? \
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18) Como podem ser classificados os revestimentos? Dé um exemplo de cada familia
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19) O significa a afirmag&o “O ago apresenta uma estrutura cristalina do tipo CFC? O que podera
ser encontrado nos instersticios (espagos vazios) deste tipo de estrutura? Porqué?
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Classificacao dos Acos

SAE 1XXX — ago-Carbono

SAE 10XX — aco-carbono simples (outros elementos em percentagens despreziveis, teor de Mn de no
maximo 1,0%)

SAE 11XX — aco-carbono com S (Enxofre)

SAE 12XX — aco-Carbono com S e P (Edsforo)

SAE 13XX —aco com 1,6% a 1,9% de Mn (Manganés) (aco-Manganés)

SAE 14XX — aco-Carbono com 0,10% de Nb (Nidbio)

SAE 15XX — aco-Carbono com teor de Mn de 1,0% a 1,65% (aco-Manganés)

SAE 2XXX — ago-Niquel

SAE 23XX — aco com Ni entre 3,25% e 3,75%
SAE 25XX — aco com Ni entre 4,75% e 5,25%

SAE 3XXX — a¢o-Niquel-Créomio

SAE 31XX — aco com Ni entre 1,10% e 1,40% e com Cr entre 0,55% e 0,90%
SAE 32XX — aco com Ni entre 1,50% e 2,00% e com Cr entre 0,90% e 1,25%
SAE 33XX —aco com Ni entre 3,25% e 3,75% e com Cr entre 1,40% e 1,75%
SAE 34XX — aco com Ni entre 2,75% e 3,25% e com Cr entre 0,60% e 0,95%

SAE 4XXX — a¢o-Molibdénio

SAE 40XX — agco com Mo entre 0,20% e 0,30%

SAE 41XX — aco com Mo entre 0,08% e 0,25% e com Cr entre 0,40% e 1,20%

SAE 43XX — aco com Mo entre 0,20% e 0,30%, com Cr entre 0,40% e 0,90% e com Ni entre 1,65% e
2,00%

SAE 46XX — aco com Mo entre 0,15% e 0,30%, com Ni entre 1,40% e 2,00%

SAE 47XX — aco com Mo entre 0,30% e 0,40%, com Cr entre 0,35% e 0,55% e com Ni entre 0,90% e
1,20%

SAE 48XX —aco com Mo entre 0,20% e 0,30%, com Ni entre 3,25% e 3,75%

SAE 5XXX — ago-Cromio

SAE 51XX — aco com Cr entre 0,70% e 1,20%

SAE 6XXX — ago-Cromio-Vanadio

SAE 61XX —aco com Cr entre 0,70% e 1,00% e com 0,10% de V

SAE 7XXX — a¢o-Cromio-Tungsténio
SAE 8XXX — ago-Niquel-Cromio-Molibdénio
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e SAE 81XX —ago com Ni entre 0,20% e 0,40%, com Cr entre 0,30% e 0,55% e com Mo entre 0,08% e

0,15%

e SAE 86XX —ag¢o com Ni entre 0,30% e 0,70%, com Cr entre 0,40% e 0,85% e com Mo entre 0,08% e
0,25%

e SAE 87XX —aco com Ni entre 0,40% e 0,70%, com Cr entre 0,40% e 0,60% e com Mo entre 0,20% e
0,30%

SAE 92XX — ago-Silicio-Manganés
e SAE 92XX —a¢o com Si entre 1,80% e 2,20% e com Mn entre 0,70% e 1,00%
SAE 93XX, 94XX, 97XX e 98XX — ago-Niquel-Cromio-Molibdénio

e SAE 93XX —ag¢o com Ni entre 3,00% e 3,50%, com Cr entre 1,00% e 1,40% e com Mo entre 0,08% e
0,15%

e  SAE 94XX —ac¢o com Ni entre 0,30% e 0,60%, com Cr entre 0,30% e 0,50% e com Mo entre 0,08% e
0,15%

e SAE 97XX —ago com Ni entre 0,40% e 0,70%, com Cr entre 0,10% e 0,25% e com Mo entre 0,15% e
0,25%

e SAE 98XX —ac¢o com Ni entre 0,85% e 1,15%, com Cr entre 0,70% e 0,90% e com Mo entre 0,20% e
0,30%




