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Relatorio

Reparac¢ao do Cabecote Mavel

Formando: Eladio Pereira
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No Cabecote mével verificou-se que amanivela dovolante que fazavancare recuaro contra
ponto estava danificada como tal foi-me proposto areparacdo da mesma.
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Apds Analise verifiquei que serd necessario fazer uma manivelanovacoma mesma
funcionalidade mas com melhoramentos.
Fiztrés pecas no torno mecanico e serd usado um parafuso para melhorfixagdo.
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Pecas:
1. Parafuso
2. Veioemacgo
3. Pecaem latao
4. Pecaem teflonpreto

Descricdo de como foram efetuadas as pecas.

Peca2 - veioemago:

e Foiaproveitadoum pedaco de aco com 15mm de didametro por 150mm de
comprimento, medicdo efetuada com um paquimetro.

e Foicolocadono torno mecanico e furado numa extremidade comuma broca de
centrar para aplicaro ponto.

¢ No portaferramentas dotorno foi colocado um ferro de desbaste, onde desbastei o
veio até 7,9mm de didmetro, numa das extremidades desbastei ate 10mm de
didmetro por 8mm de comprimento.

e Naextremidade contrariafoifeitaumarosca com um caconete M8 com 8mm de
comprimento.

e Corteiapegacom o comprimentode 91mm com um ferro de sangrar.
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Peca3 — Pecade latdo

e Aproveiteium pedaco de latdo com cerca de 20mm de didmetro por 80mm de
comprimento, medicdo efetuada com um paquimetro.

e Coloqueiapecano tornomecanico e furei uma extremidade comumabroca de
centrar para aplicar o ponto.

e No portaferramentas dotorno ja com um ferro de desbaste fiz uma passagem para
limpezadasuperficie do latdo, manualmente fiznuma das extremidades, um angulo
de 45 graus e posteriormente passei umalimae umalixaP250 para acabamentodo
angulo.

e Sangreia pecacom o ferro de sangrar com o comprimento de 30mm e didmetro de
19,8mm.

Pecad — Pecade teflon

e Aproveiteium pedaco de teflon com 20mm de didmetro por 120mm de comprimento,
medicdo efetuada com um paquimetro.

e Coloqueiapecano torno mecanico e furei-anumaextremidade comumabroca de
centrar para aplicaro ponto.

e No portaferramentasdotornoja com um ferro de desbaste fizuma passagem para
limpezadasuperficie do teflon.

e Retirei o pontoe coloquei umabroca de 8,5mm, onde fizum furocom 95mm de
comprimento.

e Retireiabroca e pus uma fresade 10mm para fazerum rebaixamento de 8mm.

e Sangreiapeg¢aa 61lmm, mas ndo na totalidade, fizchanfres com umalimaemambas
as extremidades, no final sangrei natotalidade a peca. Por ultimo passei uma lixa P600
nas extremidades.

No volante do cabecote mdvel também fizumaalteracdo, fizum furo passante com didmetro
de 5mm com um berbequim elétrico e refizarosca com um Macho M8. No volante enrosquei
o veioefiz-lhe umfuronocentro, com umabroca de 4,2mm com 10mm de profundidade.
Retirei novamente oveio e fizumarosca com um macho M5.

No final, apds todas as pecas montadas no volante, ficaram daseguinte forma.
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