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1 — Execute o programa de CNC da peca representada na figura 1.
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Figura 1
e Considere um bruto de maquinacao de didmetro 70.

e Para execucao do programa selecione e utilize as sequintes ferramentas e parametros de
corte.

e Se utilizar a operacao de desbaste, selecione um incremento de 2mm por passagem e deixe
uma sobre espessura para acabamento de 0.2 no eixo “X" e “7".

N.° ferramenta Tipo de ferramenta Rotacao Avanco
1 Ferro de desbaste 2500/ 250 0.3
‘. Ferro de Acabamento 4000/ 300 0.1
4 Ferro de Sangrar (3.14 mm) 1000/ 150 0.1
5 Macho M10 800
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2 — Identifique e corrija os erros do seguinte programa. Tenha em consideragao a figura 2.
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Figura 2
Considere um bruto de maquinacao de didmetro 40.
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