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Nesta UFCD falamos sobre t ipos de manutenção e gestão manutenção de
melhoria, manutenção preventiva e a rnanutenção correctiva.

Manutenção de melhoria- Inclui as modif icações ou alterações destinadas a
melhorar o desempenho do equipamento, ajusta-lo a novas condições de
funcionamento, melhorar ou reabil i tar as suas característ icas operacionais.

Manutenção preventiva- Orientada no sentido de evitar a ocorrência de avarias e
garantir o funcionamento seguro e eficiente do equipamento.

Manutenção corretiva- Também designada curativa, destina-se a reparar avarias e
maus funcionamentos ocorridos em serviço.

O objetivo da Gestão é conseguir apl icar estes t ipos de manutenção nas proporções
ideais, a um custo mínimo, sendo que este custo não é apenas o custo da manutenção,
no sentido contabil íst ico, mas sim o custo da manutenção mais a soma dos custos
indiretos da manutenção e dos benefícios obtidos com as melhorias.

A Manutenção Produtiva Total, designada pelas iniciais TPM, cultiva ativamente a
manutenção de melhoria e faz deslocar o centro de gravidade da manutenção preventiva
Ìlm pouco mais para o lado dos operadores das máquinas.

Objetivos da TPM:

o Maximizar a eficácia e a eficiência do recurso;
o Melhorarafiabilidade e aconservação;
o Otimizar o custo durante o ciclo de vida;
o Melhorar as habilidades dos funcionarios;
o Criar um ambiente de trabalho apropriado.
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O impacto da TPM na produção e no equipamento

Podemos então concluir que â implementação do ïFIVì traz imensas vantagens à
empresa, nomeadamente no aurnento de produção e na redução dos casos de
emergência, como i lustra a imagem acima.

O TPM acenta em oito pi lares, a Manutenção Autônoma, conhecida pela manutenção
dos 5's, Manutenção Planeada, minimizar as falhas e os defeitos, reduzindo os custos,
Melhorias Especif icas, el iminar todos os erros de modo a não exist ir perda de
efeciência, Educação e Treinamento, desenvolver novos conhecimentos e formação
para uma melhoria continua, Manutenção da Qualidade, manter o controlo da
qualidade em todos os produtos, Controlo lnicial,  controlar e especial izar a mão-de-
obra, com o objectivo de não exist ir quebras inicias com máquinas novas, Controlo
Adminstrativo, não exist ir qualquer desperdiçio em trabalho de escritório, ser tudo
planeado, Segurança Higiene e Meio Ambiente, cujo objectivo é acidentes zero.
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