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INTRODUCAO

O presente trabalho foi elaborado na UFCD 4564 — Gestdao da Manutengao — Introducdo, e tem
como objetivo apresentar solucdes de Manutencdo aplicdveis na Linha de Tratamento de

Metais, do Pélo de Aerondutica do Centro de Formac3o de Evora.

E apresentado neste trabalho medidas de Manuten¢do bem como caracteristicas técnicas dos

equipamentos presentes na mesma.

Temos como objetivo apresentar no¢des de utilizagdo bem como manutencao desta linha, assim

como sensibilizar para a importancia da mesma e como a conservar.

Apds observacdo das condicdes e estado de conservacdo em que a Linha se encontra,
concluimos que os problemas mais vitais se encontram sobretudo nos sistemas de exaustdo de

gases e escoamento de quimicos e dguas utilizadas nas tinas que compdem a linha.
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CARACTERISTICAS

Linha de Tratamento de Metais:

Composta por 17 tinas, com as seguintes dimensdes, 90" H x 50” W x 50” D, nas quais se
realizam os tratamentos de Cromagem Quimica com Crémio 6, Cromagem Quimica sem Cromio
6* e Oxidacdo Anddica Crémica.

SISTEMA DE EXTRACAO LOCALIZADA DAS TINAS

Ap0s verificacdo e inspecdo visual realizada, concluimos que os problemas principais focam-se
na existéncia de uma grande concentrac¢do de particulas contaminantes no exterior da tubagem
verificando-se também existéncia de condensagdo no interior dos tubos, levando a que se
concentre na base do encaixe quimicos nocivos que de outra forma deveriam ser extraidos para
o exterior.
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SISTEMA DE ESCOAMENTO DE QUIMICOS

Verificdmos neste sistema que as valvulas de escoamento das tinas tém fugas, o que leva a perca
de quimicos de forma involuntaria.

SISTEMA DE FILTRAGEM

Nas Tinas 1 e 3 os tubos de filtragem com carvdo vegetal estdo ressequidos e quebradicos,
causando fugas e vazamento de liquidos.
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CAUSAS

O motivo principal para estes problemas ocorrerem deve-se ao facto de o ambiente da sala além
de confinado ser altamente corrosivo e cancerigeno, verificando-se que a ventilagdo sé funciona
quando ha aulas programadas para tratamento de metais, desligando-se a ventilagdo apds as
mesmas terem decorrido.

Assim verificam-se depdsitos de pd e particulas tdxicas em vdrias zonas da sala, fazendo com
gue as superficies onde se alojam se deteriorem; para além de provocar alergias cutaneas aos
utilizadores do referido espaco, podendo causar diversos danos (irreparaveis até) a nivel
respiratorio.

RECOMENDACOES:

Antes de iniciar qualquer procedimento de manutencdo ou reparagao, recomenda-se:

e Realizar as tarefas de manutencdo utilizando os devidos E.P.l.’s (luvas, éculos, mascara
e fato protetor);

e Verificar se nas proximidades das instalacdes onde as acées de manutencdo decorrem
existe acesso a dgua corrente para lavagem de possiveis zonas do corpo afetadas por
algum contacto com quimicos;

e Verificar se o abastecimento de quimicos estad devidamente desligado;

e Verificar que ndo é possivel o sistema de abastecimento ligar-se automaticamente ou
por algum equivoco;

e Realizar todas as tarefas com o maximo de rigor e em cumprimento com as normas de
seguranga e precaugao.

MANUTENCAO:

DIARIA:
e Verificacdo de fuga de liquidos nas valvulas;
e Verificagdo de sujidade no exterior das condutas;
e Verificagdo de existéncia de residuos contaminantes nas conexdes da exaustao;
e Verificagdo de estado das valvulas;
e Verificacdo de danos nas tubagens.

PROGRAMADA:

Uma vez que a sala ndo tem uma utilizagdo constante e diaria, levando a longos periodos de
inutilizacdo, a seguinte manutencdo deve ser posta em pratica para evitar danos nos materiais:

e Limpeza dos escoadores de dgua e quimicos;
e Limpeza de todas as superficies interiores da sala;
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Limpeza interior dos tubos de exaustao;
Limpeza dos extratores de gases.

Limpeza de todas as superficies interiores da sala:

1.

Utilizar panos de microfibras e acido cromico, nitrico e sulfurico para retirar quaisquer
vestigios de pd ou outras substancias contaminantes;

Limpar as superficies em altura com recurso de um escadote, sendo necessario dois
operadores;

Limpar todas as superficies que mantiveram contacto com produtos quimicos;

Limpar todas as superficies préximas do solo sobre as quais possam recair quaisquer
produtos quimicos.

Limpeza dos escoadores de dgua e quimicos:

1.

vk wnN

Certificar que ndo ha qualquer abastecimento de dgua ou quimicos;

Desenroscar os escoadores de ambas as extremidades;

Retirar os escoadores para efetuar limpeza;

Limpar ambas as conexdes onde os escoadores encaixam;

Colocar os escoadores na sua devida posicdo, enroscar os escoadores em ambas as
extremidades.

Limpeza interior dos tubos de exaustao:

1.

Certificar que todos os equipamentos conectados aos tubos de exaustdo ndo se
encontram em funcionamento;

Com recurso a um escadote, chegando ao topo da conexdo do tubo de exaustdo,
desapertar a bragadeira que sustem o tubo e desconectar o tubo de exaustao;
Despertar a bracadeira na extremidade oposta do tubo de exaustao;

Retirar por completo o tubo, efetuar a sua limpeza (interna e externa);

Colocar novamente ambas as extremidades nos pontos de conexdao e apertar as
respetivas bragadeiras.

Limpeza dos extratores de gases:

1.

Certificar que as tinas sobre as quais os extratores estdo alojados, se encontram vazias
e fora de funcionamento;

Desenroscar os parafusos de fixagdo bem como a bragadeira de fixagao;

Retirar a carcaca dos extratores e efetuar a sua limpeza com pano microfibras utilizando
acido cromico, nitrico e sulfurico;

Limpar a boca de suc¢do dos extratores utilizando um pano microfibras;

Colocar a carcaca no seu devido lugar e apertar a bracadeira de fixacdo bem como
enroscar os parafusos de fixagdo.
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PROPOSTAS DE MELHORIA

Apds todas as averiguacOes realizadas sdao propostas as seguintes solucdes que visam a
eliminacdo ou redugdo dos problemas detetados:
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Utilizacdo de um aparelho eletrdnico fixo e continuo para a monitorizacao da qualidade
do ar;

Utilizacdo, se nao constante, programada do sistema de ventilagdo mesmo quando a
ndo utilizacdo da sala, de forma a evitar os fendmenos de condensacdao dentro da
tubagem de extracdo bem como evitar o depdsito de particulas contaminantes em
quaisquer superficies;

Colocacdo de recipientes para coletar liquidos provenientes da condensagdo no tubo de
exaustdo;

Instalacdo de sondas nas tinas que visem o controlo do nivel de liquido que se encontra
nas mesmas, assim é mais facil a detecao das fugas;

Criacdo de stock de pecas para substituicdo, em especial recomenda-se a existéncia de
um stock maior para as pecas de desgaste rapido, como é o caso das juntas e das valvulas
de escoamento de liquidos.
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CONCLUSAO

Com este trabalho temos como objetivo o melhoramento do espago bem como a otimiza¢do do
mesmo, tendo em consciéncia que este é um processo longo e demorado, para o qual

infelizmente ndo dispomos de tempo suficiente.

Com as presentes propostas tanto de melhoria bem como de manutencdo podemos concluir
que seja qual for o tipo de manutencao aplicavel, o mesmo é muito importante e fulcral no que

diz respeito a preservar os equipamentos bem como prolongar os seus tempos de vida.
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ANEXOS

e Checklist de Manutencdo Diaria;

MANUTENCAO DIARIA

OPERADOR

DATA

OPERADOR

DATA

Verificacdo de fuga de liquidos
nas valvulas

Verificagdo de sujidade no
exterior das condutas

Verificagdo de existéncia de
residuos contaminantes nas
conexoes de exaustdo

Verificacdo de estado das
valvulas

Verificacdo de danos nas
tubagens

Observagoes:

e Checklist de Manutencdo Programada.

MANUTENGCAO PROGRAMADA

OPERADOR

DATA

OPERADO
R

DATA

Limpeza de filtros de agua

Limpeza de filtros de quimicos

Limpeza dos escoadores de
agua e quimicos

Limpeza dos extratores de
vapor

Limpeza de todas as superficies
interiores da sala

Limpeza interior dos tubos de
exaustao

Deixar valvulas abertas
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