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Nesta UFCD o principal objetivo é saber identificar os principais tipos de
retificadoras e as caracteristicas das ferramentas de corte utilizadas na
retificacdo. Para que possamos retificar corretamente uma peca, € necessario
interpretar corretamente o desenho técnico, conhecer o material a maquinar e a

melhor ferramenta para trabalhar.

Nesta Unidade fizemos um trabalho em grupo, que consistiu em fazer os
acabamentos de uma pega em liga de latdo, um dado, na fresadora CNC
HAAS VF-1. Utilizamos uma pega que ja tinha sido maquinada anteriormente,
fizemos as medi¢cdes necessarias, com ajuda da sonda colocada na mesa da
fresadora. Iniciamos entdo a maquinagédo com o plano de trabalho G54, ao
simularmos o programa na maquina nao verificamos erros ou alarmes, no
entanto foi necessario fazer algumas alteragcbes, como o ajuste de
compensagao de uma ferramenta que ndo estava no Cddigo previamente

programado e indicar o raio da ferramenta T4 no offset.

A maquinacao do dado foi efetuada com avango de 5% e a leitura foi feita bloco

a bloco.

Para complementar esta Unidade, fizemos uma visita de estudo a fabrica Tyco

Electronics - Evora, onde podemos observar algumas maquinas rectificadoras
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na sua atividade laboral. Esta visita foi sem duvida uma mais-valia nesta
Unidade, pois tivemos uma perspetiva real do como € trabalhar com estas

maquinas.

Como evidéncia, elejo o relatério sobre o trabalho de grupo, onde pudemos

especificar todos os pormenores sobre a retificagdo da pega em liga de latéo.
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