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Exercicio 1

Descricao do trabalho:

* Desenhar a peca torneada no Mastercam em 2D, apresentada na préoxima pagina;

®* Simular a maquinacado da peca torneada no software Mastercam, escolhendo as ferramentas
existentes na oficina e desenhando o “bruto” que ache mais conveniente e no material indicado;

®* Os parametros de corte, devem ser gerados automaticamente pelo software Mastercam;
®* Pos-processar em modo de maquina genérica ou a que Ihe parecer mais conveniente;

* Entregar, ficheiro Mastercam necessario ao trabalho, ficheiro PDF de trabalho e o cédigo G.
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3% Mastercam Lathe X5 MUL EACNC\Eladio Pereira\EXERCICIO_I\EXERCICIOLEMCX-5
File Edit View Anclyze Create Solids Xform Machine Type Toolpaths Screen Seftings Help

AL VLYV DRGES F-NNEB-ET

MIEESE Y | 1747245 z |00 @

Operations Manager

Toolpaths | Salids
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=88 Machine Group-1
11 Properties - Haas-5T-20-Lathe
=+-§3 Toolath Group-1
{5 1 -Lathe Rough - [WCS: TOP] - [Tplane: LATHE UPPER LEFT
Parameters
T0101: General Turning Tool - OD ROUGH RIGHT - 50 DE|
Geometry - (1) chain(s)
8% Toolpath - 119K - EXERCICIOLNC - Program # 0
2 Undate stock
2 - Lathe Finish - [WCS: TOP] - [Tplane: LATHE UPPER LEFT [
-] Parameters
w1 B| T2121: General Turning Tool - OD FINISH RIGHT - 35 DE(|
l| Geometry - (1) chain(s)
£ Toolpath - 6.0K - EXERCICIO1.NC - Program 0
] Update stock
-Lathe Thread - [WCS: TOP] - [Tplane: LATHE UPPER LEFT)
[) Parameters
|| T9494: Threading Tool - OD THREAD RIGHT- SMALL
£ Toolpath - 4.9K - EXERCICIO1.NC - Program = 0
2 Update stock
~Lathe Cutoff - [WCS: TOP] - [Tplane: LATHE UPPER LEFT
Parameters
T4444: Grooving Tool - 0D GROOVE LEFT - NARROW
Geometry -
£ Toolpath - 5.0K - EXERCICIO1.NC - Program # 0
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Matéria-prima: Aco

Exercicio 2

Descricao do trabalho:

®* Desenhar a peca fresada no Master CAM em 2D, apresentada na préxima pagina;
* Incluir a gravacéo da sua identificagao numa das faces;

®* Simular a maquinacdo da peca fresada no software Mastercam, escolhendo as ferramentas
existentes no quadro abaixo, ou utilize a sua propria biblioteca de ferramentas, se achar mais
conveniente,

®* Desenhe o “bruto” que ache mais conveniente e no material indicado;

®* Os parametros de corte, devem ser gerados automaticamente pelo software Mastercam;
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Comparar virtualmente a pe¢ca maquinada com a original, “CAM-P2507 .stl”, fazendo “print-screen’;
* Pos-processar em modo de magquina genérica ou a que te parecer mais conveniente;

Entregar, ficheiro Mastercam necessario ao trabalho, ficheiro PDF de trabalho, o codigo G e “print-
screens’.
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=88 Machine Group-2

A1 Properties - 3 - AXIS HVC

88

7] 1-Fadng - [WCS: TOP] - [Tplane: TOF]

-] 2 - Contour (20) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

&) 3 - Contour (20) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

323 4 - DrillfCounterbore - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

&1 5 - Drill/Counterbore - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

7] 6 - Drill/Counterbore - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

-7 7 - DrilfCounterbore - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

-] 8 - Pocket (Standard) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOF]
) 9 - Pocket (Standard) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOF]

{82} 10 - Contour (2D) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

&) 11- Contour (20) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

7] 12 - Contour (2D) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

-f7] 13 - Contour (2D) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]

-] 14 -Pocket (Standard) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
) 15 - Pocket (Standard) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
82} 16 - Engraving Operation - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
&) 17 - Contour (20 chamfer) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
7] 18 - Contour (2D chamfer) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
-f7] 18 - Contour (2D chamfer) - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
] 20 - Contour (20 chamfer) - [WCS: TOF] - [Tplane: TOP]
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Exercicio 3

Descricao do trabalho:

®* Abra o ficheiro Mastercam com o nome “CAM-P2508”, localizado na pasta “EXERCICIO_3%;

®* Simular a maquinacdo da peca fresada no software Mastercam, escolhendo as ferramentas
existentes no quadro abaixo, ou utilize a sua propria biblioteca de ferramentas, se achar mais
conveniente,

* Desenhe o “bruto” com 500x500x190 e no material indicado;

®* Os parametros de corte, devem ser gerados automaticamente pelo software Mastercam;
®* Comparar virtualmente a peca maquinada com a original, fazendo “print-screen’;

®* Pos-processar em modo de magquina genérica ou a que te parecer mais conveniente;

* Entregar, ficheiro Mastercam necessario ao trabalho, ficheiro PDF de trabalho, o cédigo G e “print-
screens’.

PoPH O E



IEFP

6 BROCA DE PONTO — HSS

10 BROCA D12 - HSS

11 FRESA DE PASTILHAS D40 R6
12 FRESA D16 R3

Matéria-prima: SIKA
Tolerancia: +/-0.03

po(@Du gﬁ
NADIONA

A oo e o]




P14

IEFP

” Mastercam Mill X5 MU1 EACNC\Elidio Pereira\EXERCICIO_3\CAM-2508.EMCX-5

File Edit View Analyze Create Solids Xform Machine Type Toolpaths Sereen Settings Help
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=88 Machine Group-1
A1 Properties - Mil Default MM
33
{) 1 - Surface Rough Radial - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
-1 2 - Surface High Speed (Spiral) - [WCS: TOR] - [Tplane: TOP]
{71 3 - Surface Finish Contour - [WCS: TOP] - [Tplane: TOP]
-] 4 - Drill{Counterbore - [WCS: TOP] - [Tplane: TOR]
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STL File

Gview:Not Saved Wi OP T{Cplane:TOP

For help, press Alt+H.
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