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INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL DE EVORA

FP18 (5839) - Maquinagao - Programag¢ao CNC

Nesta UFCD foi proposto pelo formador realizar uma programagdo e maquinagdo de
uma peca de torno. Segue imagem da peca do torno.
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INSTITUTO DO EMPREGO E FORMACAO PROFISSIONAL, IP
CENTRO DE EMPREGO E FORMAGAO PROFISSIONAL DE EVORA

Cadigo G
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MALN SPINOLE
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Simulagao da Pe¢a no Simulador HAAS Torreta Torno HASS ST20

Pega Final

Bucha com bruto
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