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FP18 (5839) - Maquinação - Programação CNC 
 

Nesta UFCD foi proposto pelo formador realizar uma programação e maquinação de 
uma peça de torno. Segue imagem da peça do torno. 
 

 
Torneamento 
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Código G 

 
 

% 

O15108 

T101 (Ciclo de Desbaste)  

G54  

G50 S2500 M03  

G96 S250  

G00 Z5. M08  

G00 X45.  

G71 P10 Q20 W0.2 U0.2 D2. F0.2  

N10 X0 Z5.  

G01 G42 Z0  

G01 X20.  

G01 X22. Z-1.  

G01 Z-3.2  

G02 X22. Z-4.8 R1.  

G01 Z-6.4  

G02 X22. Z-8. R1.  

G01 Z-9.6  

G02 X22. Z-11.2 R1.  

G01 X24.5 Z-17.  

G01 X28.05  

G03 X31.05 Z-18.5 

R1.5  

G01 Z-22.  

G01 X28.05 Z-25.  

G01 Z-29.  

N20 G00 G40 X45.  

M09  

G28  

M00  

 

T101 (Ciclo de 

Acabamento) 

G54  

G50 S4000 M03  

G96 S400  

G00 Z5.  

G00 X45. M08  

G70 P10 Q20 F0.1  

 

M09  

G28  

M00  

 

T505 (Sangramento) 

G54  

G50 S1500 M03  

G96 S150  

G00 X45. Z-27.5 M08  

G01 X0 F0.1  

G01 X45. F1.  

M09  

G28  

M30  

% 
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Simulação da Peça no Simulador HAAS                                    Torreta Torno HASS ST20 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
                     
 
 
 

  Peça Final 
               Bucha com bruto  
 
 
 
        
   
         Eládio Pereira   
         CNC9 


